RedSail X700

— Hasznalati utasitas

Figyelem!
A gép lizembehelyezését és a szoftver installdlasat minden esetben cégiink végzi el!
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RedSail X700

Model

X700

Lézer tipus

Vizhitéses Co2 toltetd Uvegcsd

Vezeérlo rendszer

32 Bit DSP flash memoria

Motor tipus Lépteté motor

Lézer teljesitmény 50W

Munka terllet (mm) 500 x 700

Asztal szlulyeszthet6ség 260 mm

Max. sebesség 1000 mm/s
Formatumok Plt, Dxf, Bmp, Jpg, Ai, Dst
Felbontas 1000Dpi

Sortavolsag max 0.01 mm

PC kapcsolat USB 2.0 és USB Disk
Tap 110-240 V/50-60Hz
Garancia 12 hdénap

Méretek (mm) 1150x860x1030
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A lézergravirozé rendszer fobb szerkezeti elemei

Optikai rendszer

A lézercs6bdl kilep6 nyalab harom tukor segitségével jut a 1ézerfejbe, ahol a fokuszlencse
fokuszalja egy 0.01mm-es pontba.

1. tukor

lézercsd ]

|ézerfény

2. tukor 3. tukor

fokusz lencse

munkadarab

Mozgato rendszer

A lézerfej két dimenzidban X és Y tengelyeken mozog. A tengelyeket nagysebességl és pontossagu
léptetbmotorok mozgatjak. X tengelyen jobb és bal iranyba, Y tengelyen pedig el6re hatra
mozog a munkaterulet folott. Ennek kdszonhetéen a fej a munkaterilet barmely
pontjat képes elérni, és barmilyen bonyolult alakzatot képes kivagni, illetve gravirozni.
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HUt6rendszerek

A mikddés kdzben a lézercsovet és a megmunkalt fellletet is hiteni kell. A 1ézercsd Uzemi
hémeérseékleten tartasa vizhitéssel torténik. A CW 3000 zartrendszerl vizhité nemcsak az
optimalis hitésrél gondoskodik, hanem hiba esetén mukodeéstiltdé funkcidja megvedi a
|ézercsOvet a meghibasodastol. A hiité figyelmeztetést ad és tiltja a Iézer mikddést
tulmelegedés, nyomas esés €s nyomas novekedés esetén.

s

CW-3000 . g O

A munkafellletet és a fokuszlencsét is szikséges hliteni, de ez kompresszor altal befujt levegbvel
torténik. A lézerfejbe torténd légbefujas hiti a fokuszlencsét, megakadalyozza a por és korom
visszajutasat a fejbe, és egyuttal a kilépd levegd hiti a megmunkalt fellletet is.
Barmelyik hiités kimaradasa a gép meghibasodasat okozza!
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Kezel6szervek és csatlakozasok

File: 02 Huam: 0
MaxFower : 1T %

Speed 2 100 mm/s

I 'ﬂ = q _|'I' (=} ,1'1‘:2'3 13

Kijelzo:

File - A gépre feltoltott U fajlok szama
Num - Ismételt munkak szama
MaxPower - Lézer erd

Speed - Fejmozgatas sebessége
Idle - Datum

Nyomogombok:

Kurzornyilak - Fejpozicié beallitas

Z/U - Menu

Esc - Visszalépés, torlés

Enter - Belépés

Origin - Kezd6pont beallitas

Frame - Munkaterulet koruljaras

Reset - Gép ujrainditas, origopont felvétele
Laser - Lézer teszt

Speed - Fejmozgatas sebességének beallitasa
MinPower - Minimalis |ézererd

MaxPower - Maximalis lézererd

File - Feltoltott U fajlok kivalasztasa

Sart Pause - Inditas, megallitas
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Kezel6szervek és csatlakozasok

- - : Inter Lack
i
AN

Red dot switch - Jeloléfény kapcsolo
Inter Lock Switch - Nyitasérzékeld kulcsos kapcsolo
EMERGENCY STOP- Vészleallito

Main Power Switch - Kulcsos fékapcsold
Light Switch - Vilagitas kapcsolo

Laser Switch - Lézer fokapcsold

Water Protection - Vizforgatd csatlakozo
Input 220V - Halozati csatlakozbajzat

Foldel6pont - Géptest foldelése
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Kezel6szervek és csatlakozasok

Date Cable Interface - PC csatlakozas
U-Disk - Pendrive csatlakoz6

Entrance - Hltéviz bemenet
Exit - HOt6viz kimenet
Air - Kompresszor levegd csatlakozé
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Kezel6szervek és csatlakozasok

240 il AR

Danger high voltage

A gép fékapcsoldja altal kapcsolt 220 Voltos csatlakozé ajzat a vizhiité a Iégkompresszor
és az elszivo ventilator részére.
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Mikodési elv

Gravirozas esetén a fej a vonalakkal bezart terlletet gravirozza soronként, melyek tavolsaga a
minéség érdekében 1Tmm és 0.01 mm kozaott allithato:

A R &=

Vagas esetén a fej lekdveti a grafika vonalait. Tehat a Iézer a vonalak mentén éget:

[ 83(K

Vektoros objektum: A vektoros (vonalas) objektumok vonalakbdl épulnek fel, nincsenek pixelek.
A vektoros fajlok hasznalhatok szoveg, logok és egyéb vonalas grafikak gravirozasa vagy vagasa
esetén. A vektoros objektumok barmilyen méretre ndvelheték felbontasuk megtartasa mellett
(nincs pixeles, homalyos mindség romlas.). Vektoros formatumu fajl az erre alkalmas grafikai
szoftverben hozhaté 1étrePl. Corel Draw, Adobe lllustrator. Egyéb vektoros formatumok: .Al, .CDR,
EPS..

Raszteres objektum: A raszteres objektumok pixelekbdl (kis négyzetek) épulnek fel.
Minél jobb egy raszteres kép felbontasa, annal tobb pixelbdl épul fel. Fontos a megfelel
felbontas mert nagyitas hatasara (a vektoros dabrakkal ellentétben) romlik a minéségulk.
(pixeles lesz a kép). Raszteres formatumok: .JPG, .BMP, .TIF... Alézervagas kizarolag vektoros fajlbdl
lehetséges, mert a mozgatd rendszer csak a vonalas objektumokat képes lekdvetni (vagni). A
gravirozas vektoros és raszteres formatumbdl is végezhetd de egyszerlbb szdveg, logdé vagy
egyéb NEM fotd grafika esetén a vektoros formatum konturosabb, szebb végeredményt nyujt!

Alapveté6 fogalmak!

A vektoros fajlok Iétrehozasahoz hasznalja a fent felsorolt grafikai szoftverek egyikét, majd a munka
végeztével exportalja ki .plt formatumba! Ez utan a |ézergravirozo szoftverében beimportalhaté a .plt
fajl.
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Szoftver telepités

A géphez kapott CD lemezrél futtassa a LaserMateSetup5.2.05 exe telepitd fajlt.
A Welcome to use ablakban nyomja meg az Install USB Driver gombot.

I 1Plug LazerMate

D]:Iemc- warslon

Execute the

I | | N
BY LaserMate5.2.05 Install % & S v = | =] 5= |
Welcome to use
B |In5tall USE driwer | Unistall USE
Please wait whﬂ? inutes.
Type: [LaserMate v]
Language: [Engli sh - ]
Mainboard: [RI'D.:SED ']

Danate install path
DPen drawing lines

I Install

[E——

Copyright 2011 HonG Fan

< Back Mext >

A driver feltelepulése utan a lenyilé Language mentben valassza ki az English nyelvet.

|"|

i |37 |
B LaserMate5.2.05 Install % % S i l=[=] % |
Welcome to use
1 Install USE driwver Unistall USE |
Pleaze wait whild nutes,
Type: [Laserh‘late v]
Language: i g
! Zimplify Chinesze

Mainboard: Traditional Chinese

Ei’n;{li El'l.

: ) Japanesze
D Locate install path
D Fen drawing lines
| |Flug LazerMate
|:| Demo wersion
Execute the
| [ Install 1 [ Exit ] -
Copyriaht F201THang Fan
< Back MNext = Cancel
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Szoftver telepités
A nyelv kivalasztast kdvetéen az Install gomb megnyomasaval fejezze a szoftver telepitését.

BY LazerMate5.2.05 Install % & S - =@ 52 |

-

Welcome to use

B Install USE driwer Uni=stall USE |
Please wait whNL inutes.
Type: [Laserfﬂate v]
Language: [Engli =h v]
Mainboard: [EDLESZD ']

DLucate install path

DPen drawing lines
|Flug LazerMate

D]:Iemn version

Execute the

Inztall

=

Copyright $2011HonG Fan

< Back Mext = Cancel

— EE—— -1

Az OK gomb megnyomasaval a telepitd l1étrehozza az asztalon a szoftver parancsikonjat
és bezarja a telepit6ét. Csatlakoztassa a gravirozoét és inditsa el a szoftvert.

BY LaserMateS.2.05 Install & & v (=]

| 8

' o

Welcome to use

Please wait while | minutes,

Execute the com|:

q’. I Install “ Exit ] _

Copyright 7201 1Hong Fan
< Back Mext = Cancel

o — = 4
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Szoftver telepités
Magyarnyelv telepitéséhez futassa a LaserWork Hun Lang exe fajlt. Fogadja el a szerz6dést,
majd nyomja meg a tovabb gombot.

TEY L] o

i - = -
ﬁ! LaserWorkV5 Hungarian Language Telepitd S

LicencszerzGdés
Clvassa el a kivethezd fontos informacidkat a folytatas elott,

kKerem, olvassa el az alabbi licencszerzodést, El kell fogadnia a szerzdceés feltételeit a
telepités folytatasa eldtt.

Redsail LaserWork Magyarnyelv telepitd, 1.0.5 Ver.

A telepitd a mar telepitett LaserWorkV's programot egésziti ki magyar nyelvel,

A telepitd a szotver mikddését és az egyéni bealitasokat nem madositja.

Az alapértelmezett angol nyelv a legirdild menibdl tovabbra is elérhetd marad.

A szerzd irdsos engedélye nélkil a szoftver masolasa és rtékesitése tilos,

& Redsail |ézergép tulajdonos a szoftver 1 példanyat csak sajat célra hasznalhatja.

2013 Minden Jog fenntartva!
SIGMDEPCT.EU

i@ Elfogadom a szerzddést

(71 Nem fogadom el a szerzddést

[ < \issza ][ Tovabk = ] [ Mégse ]

")

L

A szoftver automatikusan az alapértelmezett LaserWorkV5 mappaba telepit. Amennyiben a
szoftver mas mappaban van, itt megadhatja az elérési utat.

'[EEJ LazerWorkV'S Hungarian Language Telepitd

Valasszon telepitési helyet
Hova kerilitn telepitésre a(z) Laser'WorkVS Hungarian Language?

A Telepitd a(z) LaserWorkVs Hungarian Language alkalmazast a kivetkezd
i mappaba fogja telepiteni.

A folytatdshoz kattintson a Tovabb gombra. Masik mappa kivalasztasdhoz kattintson a
Tallézas gombra.

Sseriifa Tallézés... |

Legalabb 0,2 ME szabad lemezteriletre van szikség.

< Vissza |[ Tovabb = J [ Mégse
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Szoftver telepités

A telepités gomb megnyomasaval a telepités befejezédik, ezutan a szoftverben kivalaszthatoé a
magyar nyelv.

ﬁe‘ LaserWorkVS Hungarian Language Telepitd =N C]

A Telepitd felkésziilt

A Telepitd felkészilt alz) LaserWarky 5 Hungarian Language szamitdgépére
torténd telepitésére.

Kattintson a Telepités gombra a folytatashoz, vagy a Vissza gombra a beallitasok
attekintéséhez, megvaltoztatasahoz.
'i'elepfféé .hel.ye: -
c:\LaserWorkVs

< Vissza ][ Telepités ] [ Mégse

Inditsa el a szoftvert, és a Help menu Language almenujében valassza a Hungarian nyelvet.

£ Default - LaserMate

File(F) Eclt{_E:I. Drawe{D) Config(s) _HandIE{W} Wigwry) i
Ded B e/t ea &0 0o e[ shout Laseraate R . O
%o mm .| o a0 1w = 3 O Language Simpiified Chinese I
Yo mm | o mm, 0 |8 a E 2 Fhss _ (Chinesa
@ t l-._ I ) :-:q | ) I LA ) |E :|:1 | I I il llx;q [ | I [ ) ll-;:l :1 I ik | I i1 ]lr:l:l:q | | I ) :|::’-|II:1 | I ) I i | ;l- # ErjjISh
= HLUIrg2rian T

l= ' — —
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Szoftver hasznalata

A LaserWorkV5 szoftver egy kombinalt program, amely a RedSail gépekre opcionalisan szerelhet6
eszk6zok (toll eszkdz, dupla lézercsé stb.) vezérlésére is alkalmas Ezért talalkozhatunk néhany
olyan opcioval amely jelen esetben nem hasznalhaté. A legordilémenidben minden ikont
megtalalunk melyek a program ikonsoraiban vannak, ezért azok nem kerulnek kulon bemutatasra.

Fajl menu

et - i S

FajliF) |Szerkeszt|{Ej KEp(D) Bedlitdsok(S) Int&zdiv) Mézet(v)  SegitségiH)

2 G, N B Q|00 0|~ o [ et ol & ]| BB
% Megryitas... Ctrl+o L ' '
o
Mentes Ctrles IEI (> 0 Folyamat 1
Mentés maskent... -Fjl:l:i [T T T R B ?:1 R fj?q [ | |1F

Irnportalas. Ctrl+1 1_) ek B e
Exportalas. .. Ctri+E g AT e

Gep parameterek

by 10

1 Chilserst,, A fokusz beallitol
2 Fi'l&zer tablaktabla ok

3 Fikatonatperlaki ok

4 Fihsharyitsharyi

kKilgpés

||un|:u

Uj - Asztal térlése Gj munka kezdése

Megnyitas - Mentett munka betdltése

Mentés - Munka mentése .rld fajlba

Mentés masként - Munka mentése mas néven
Importalas - Fajl behivas (raszteres vagy vektoros)
Exportalas - Fajl mentése ai vagy plt formatumba
Gép paraméterek - A gép beallitasai

Kilépés - Program bezarasa
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Szoftver hasznalata

Szerkeszté menii

Lot e

FajliF) _SZErkeszt(EH kKepiD) Bealitasok(S) Intézdiw) MNezet ()
Y & £ Visszaonas vz @& I___'l " | o~ Ew [
X 106137 q L Eldre Ctrl+ ||

8 (¥ o . Fol
2237 6 Kivagas Ctrl+X

l;l. S Masolss e Bl ™ s g
Beillesztés Ctrly r_
Térles Del oo

Mozgatas

Magyitas

Kicsiryités

Kijeldltek megnézése
Qidal Megrézése
Adatak megnézése
Szirmulacica

NN A
IIIIIIII

nnn

|~.'.

|||:|nnJ:|
1

Bernutatd

Wagas szerkesztd
Wagas tulajdonsagai
Wagaspont bealitas
Wagasirany bedlitas

X B w ¢ >» (0O
el 22008 X

[
=

Mind kivalaszt Ctrl+-2,
Csopart képeés
Csoport bontas

pjnun
1

Cn A
#

Girbe szerkesztés k

B LGP mod

| I FD::”:”:I

Visszavonas - Az el6z6 lépés visszavonasa

El6re - Az utolsé lépés megismétlése

Kivagas - Kijelolt objektum kivagasa

Masolas - Kijeldlt objektum vagolapra masolasa
Beillesztés - Vagolap bemasolasa

Torlés - Kijelolt objektum torlése

Mozgatas - Munkaterulet mozgatasa

Nagyitas - Munkaterulet nagyitasa

Kicsinyités - Munkaterulet kicsinyités

Kijeloltek megnézése - Kijelolt tertlet nagyitasa

Oldal megnézése - Teljes munkaterulet megnézése
Adatok megnézése - Kijelolt objektumok teljes képernyére
Szimulacio - Munka futasanak szimulalasa a képernydn
Bemutato - Fej utjanak megjelenitése (csak vagasnal)
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Szoftver hasznalata

Szerkeszté menii

Lo oS

FajliF) _SZErkeszt(EH kKepiD) EBedlitasoki(S) Intézd(w) Mezet ()
I & 7 Wisszaonas Ctr+z @& [__'1 | o~ [
X 106137 q o Eldre Ctrly [

¥ (¥ o0 = Fol
2237 SE Kivagas Chrl+x

];l. S0 Mdsalés e B ™ s g
Beillesztés Chrl+ 1_>_
Tdrles Cel oo

Mozgatas
Magyitas
Kicsiryités

000

|~.'.

Kijeldltek rmegnézése
Cldal Megnézése
Adatok megnézése
Szimulacic

Bernutato

|||:|ou:|
1

Wagas szerkesztd

el 220080 X

Wagas tulajdonsagai
Wagaspont bedllitas
Wagasirany bedllitis

X B w ¢« > 002NN A

(=
=

psuun
1

Mind kivalaszt Ctrl4-4,
Csoport képzés
Csoport bontas

C A
#

Girbe szerkesztés r

B LcP mod

LI - PI:I::”:”:I

Vagas szerkeszt6 - Segédvonalak vagasa objektumon belll és kivil
Vagas tulajdonsagai - Egy rétegen lévé objektumok vagasi sorrendje
Vagaspont beallitas - Nem hasznalt opcid

Véagasirany beallitds - Nem hasznalt opcid

Beillesztés - Vagolap bemasolasa

Mind kivalaszt - Az sszes objektum kijelOlése

Csoport képzeés - Kijelolt objektumok egy csoportba rendezése

Csopot bontas - Csoport objektumokra bontasa

Gorbe szerkesztés - Gorbék és csomopontok |étrehozasa szerkesztése
LGP mdéd - Nem hasznalt opcio
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Szoftver hasznalata

Kép meni

Lot v

Fail(F) Szerkeszt(E) jépl{D]l Eedlitasoki(S) Intezd(w) Mezet(™)  Segitseg(H)
) 6 & O | oo (D kisies Ctriel || o me [ o bed [0l & F| B
X 106137 mm M 121.03 A Pont szerkesztés Ctri+2 B '
¥ 2297.5c mm f  83.447 iyt L

b : S vonal Ctrl+3

]_] -15004] | o4 | 5004 10
@EIIII ""'/F‘Dlguﬂ Ctrl_'_E' | LT R T T A TR T O T O O T [
5 = S Gorbe -

- 3 (] Meégyszog Ctrl+4 :
il 3 Kir Ctrl+5

il A Szowveg Ctrl+7

e |27 # Pont Ctri+a
i~ 9 Kep

2] Ab Tikrdzés vizszintesan

o = Tikrdzés figgdlegesen

» q: L* adatok

= [ 888 Ismetles

o= ,

= s Rendezések r
B
x| -

Kijeldlés- Objektumok kijeldlése

Pont szerkesztés- Vonalakra csomopont szerkesztés

Vonal - Vonal szerkeszt6

Pologon - Folytonos vonal szerkeszt6

Gorbe - Gorbe szerkesztd

Négyszdg - Négyszog szerkesztd

Kor - Kor és oval szerkeszto

Szdveg - Szoveg szerkesztd

Pont - Pontok létrehozasa

Kép - Kép betoltése kilsd eszkodzrél (pl.: scanner)

Tukrozés vizszintesen - KijelOlt objektum tikrozése vizszintesen
Tukrozés fuggdlegesen - KijelOlt objektum tukrozése fuggblegesen
Adatok - Kijeldlt objektum munkaterulet kozepére

Ismétlés - Munka tobbszorozése X €s Y iranyokban
Rendezések - Kijeldlt objektumok rendezése a munkateruleten
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Szoftver hasznalata

Beallitasok menii

&Ll Default - LaserMate 5205
FailiFa Szerkeszt(E) kepiD) Bealitasok(S)| Intezd(vy) Mezet(™)  Segitseg(H)

F | e an | ot & 6 Rendszer besllitisok
X 106137 mm M 121037 g | 100 o4 Fajl besllitasolk

POA KO @

Folyamat 1
Y 297.5Cmm F 88447 mm | 100 N pojet hedlitas
1_l||-1|j.:l?:1|||||||-1?:?'qlll Jl "I-:l"""t" |||||T-E.:I?€1|||| ||1|:
g ] el5Z20 peallitas F
Al Grafikon
/ _: | v Bemutatd erendezés B R RE R
i
vl
g
5 I
Al -
. o
_ |k
Q=
B
x o

Rendszer beallitasok - Rendszer beallitasok és informaciok

Fajl beallitasok - Importalt vektoros fajlok beallitasai
Fellulet beallitas - Asztal méret és szinek beallitasa
Jelszo beallitas - Jelszo beallitas

Grafikon - Nem hasznalt opcid

Bemutato elrendezés - Nem hasznalt opcio
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Szoftver hasznalata

Intézé menii

Zpeinit - i 2
FailiF) Szerkeszt(E) kepiD BedlitasokiS) | Intezd(w) Mezet(™)  SegitsegiH)

NEE PR raca@e e al

Girbe zaras
Kép szerkesztd
Girbe simitas

Wagas optirnalizacio

Girthe egyesités
Atfedés torlés
Eltolas

Adat ellendrzes

EEall

5.5] | 1004
1 L 111

| || BhP
f e m L) 2% ZE| |
[ I IO . I

. :

5. X
S )
A
S
O |e-
o
Al -
* A
9 =
B -
3 b

Gorbe zaras - Szerkesztett gorbék automatikus zarasa

Kép szerkeszt6 - Fotdgravirozasi beallitasok
Gorbe simitas - Szerkesztett gorbék simitasa
Vagas optimalizacio - Vagas beallitasok
Gorbe egyesités - Nyitott gorbék zarasa
Atfedés torlés - Egymast fed6 gorbék torlése
Eltolas - Vagas/gravirozas kulsé/belsé eltolas

Adat ellendrzés - Nyitott és keresztezett gorbék ellendrzése
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Segitség menu

L] Defautt - Laserate 5.2.05

Fail(F) Soerkeszt(E) Kép(D) Bedlitdsok(S) Intézd(w) Mézet(y) | Segitség(H)

F & |§ﬂ @ [ Fev &9 ’&:ﬁ @( @ @i Iﬂ; Ol @ & - ~ e [] Info LaserMate
X 650 r;m - E e R | il Myl

¥ 1.25|'_‘| mm I 1 mm | 1|:||j oy, a ‘@ O 0 Folyamar— T
Q:i]?:r:llq 0 i 9 | |-|15|ﬁ:|l:1 | |_|1\?:I?C1 [ |_5|}:|I'€1 [ |-=|I€1 o | |j|:I:|I'q [ |I| | |1.:::I
.

1B 1-’

dE SRk Eahsns
o iRy

* | s
®2 o
| - S
x| - Bus &

Info LaserMate - A gyarté adatai
Nyelv - Nyelv valasztas
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Réteg szinek
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Aréteg szinek alkalmazasaval egy munkan belul tobb, kilonb6z6 paraméterrel beallitott objektumot
lehet egyszerre (egy inditassal) gravirozni és/vagy vagni. Ez lehet pl. 1db munka, pl. egy sz6,
melynek a kijeloljuk a kulonbdzd betlit és kulonbdzé paramétereket adunk meg a réteg szinek
alkalmazasaval. Vagy lehet tobb kilonb6zé munka melyeket kilon-kulon kijeldlve és réteg szineket
alkalmazva szintén kulonb6z6 paraméterekkel gravirozhatunk egyszerre, egy inditassal.

Hasznalat: Egy objektumot kijelolve, majd a réteg szinek kdzlil az egyik szint kivalasztva maris egy Uj
réteget hoztunk létre, ami a jobb felsé paraméter beallité ablakban megjelenik. Egy masik
objektumra U] szint alkalmazva egy kdvetkezd réteget hoztunk létre...és igy tovabb. A kilonbdz6
rétegeknél kivalaszthatunk kilonb6zé gravirozasi modot, illetve a rétegekre duplan kattintva hivjuk
elé a paraméter beallité ablakot €s médosithatjuk az er6/sebesség értékeket.

A gép arétegek sorrendje szerint hatja végre az egyes rétegek megmunkalasat.
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Szoftver hasznalata

Munka ablak

Munka - Rétegek beallitasainak megjelenitése
Fel/lLe - Rétegek rendezése

Vonal/oszlop - Munka ismétlése X és Y tengelyen
Szoéras - Munkaterllet megadasa

Mikodtetés

Start - Munka inditasa

Allj/Folytat - Munka megallitasa/folytatasa
Megszakit - Munka megszakitasa

Mentés U fajlba - Munka mentése U fajlba
U fajl betdlltése - U fajl betdltése

Letoltés - U fajl letdltése a gépbe

Koruljar - Munka koruljarasa

Kordlvag - Munka korulvagasa

Utvonal optimalizalas- Nem hasznalt opcid
Kimend grafika - Nem hasznalt opcio
USB:Auto - USB kapcsolat detektalas
Aktualis pozicio - Munka inditasa aktualis helyrdl

Forgato ablak

Ebben az ablakban allithatjuk be a forgaté
hasznalatat. B6vebben a forgatd leirasban.

x

Munka |Furgahi | Regiszter I Lser ! Teszt | Trafit |+

Réteg Mdd Sebes... Erd Kimenet

[ Fel l [ Le |

vonalfoszlop bedlitas

Szam Sziinet{mm) Eltolas(mm) :l‘_’[
= 1 0 0

1 3

Mikbdtetés
l Start ” Alli/Folytat H Megszakit I
| MentésU fajba || U fgjibetbités || Letoltés |

[¥] Itvonal optimalizélas
[ Kimené garafika

Eszkoz

USB:Auto |
Pozicid: Aktudlis pozicic -

x

| Munka | Forgatd | Regiszter I User | Teszt | Tt |*

[ Forgatd engedélyezés

Ciklus Impulzus; 12700

Atmérs{mm): | <7

Sebesség(mm/s): | 50 Teszt

[ Tiltés engedélyezés

Szamlala: | O

Tavolsag({mm): | 500
[V] Ellenhatis optimalizélas

[T]Lézer2 eltolds engedélyezés

X: [0 y- |0
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Regiszter ablak

RedSail X700

24.

A regiszter ablakban a gépen lévd U fajlokat

rendezhetjuk vagy futtathatjuk.

User Ablak

Ebben az ablakban kulomb6zd mikodesi
parameétert modosithatunk. Ezek modositasa
a hibatlan mikodés érdekében nem javasolt.

i

| Munkilﬂa_t@_! Regiszter |User | Teszt | Trga

SzAm Fail név Idé(0:P:5:M3)
2 SIGMDE~1 0:01:08:229
I Clvas H Folyamat ” Letdlt I
| Mégse |[ Hivasids |[ ki |
[ Tirlés mind ]

| Munka IFurgatﬁ I Regiszter | User iTeszt ITrE- !

-

k

Ut pararneters
Idle speed(mm)s)
Idle Accirnm)s2)
Start speedi(mm)s)
Min Accirmm,s2)
Max Accimmfs2)
Cutting mode

400,000
3000.000
15.000
Fa0.000
3000.000
Morrnal Cutting

S
| =

Meanyitas

Acc Mode S mode
= Sweep parameters

% Start Speed(mmjfs) 15.000

y Start Speed(mm)s) 15,000

# Accirmmfs2) 10000.000

y Accimimfsz) 2000.000

line Shift Sneed fmmdst 200,000 =
|

Mentés m} Visszair
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Teszt ablak

Aktualis pozicio - A lézerfej pozicioja
Tengely mozgatas - Gombok segitségével
mozgathatjuk a fejet X és Y tengelyeken
Mozgas origéba - Fej kuldése az origéba
El6zetes munkaidé - Aktualis munka ideje

Transform ablak

A transform ablakban a kijel6lt objektumokat
modosithatjuk. Lehetéség van mozgatasra,
forgatasra, tUkrozeésre, nagyitasra, torzitasra.
kezdbpozicidja itt is beallithato.

A lézerfej

RedSail X700

25.

1 X

| Murka | Forgatd | Regiszter E Usgr_| Teszt E Al

| Aktudlis pozicié |

Tengely mozgatas

X- ||Home|| X4 |[Home

m

=) 8

nni
o

kA
i
z

Eltolas{mm):

Ebesseg{mmjs] 50

Lézer era(3e): O

Mozgas origdba
If Light

| Elgzetes munkeidg | OH:OM:0S:0MS

| Regiszter | User i Teszt | Transform |

T

I'I' C os| | &
Pozicia:

Vizgz, 030 mim

Figg. 1250 iyl
[| kezdé pozidd

] SO [ PO

0 & O

[/ L P

| Alkalmaz és masal I

| Alkalmaz ]
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Réteg paraméterek - Gravirozas

Paraméterek betdltése - Alapanyagokhoz és
munkakhoz rendelt beallitasokat menthetunk
és tolthetlink be.

Aktiv réteg - Ki és be kapcsolhatjuk a réteget
Sebesség - Munka sebességének beallitasa
Fixal - Beallitott értéket alapértelmezetté tesz
Fujas - Nem hasznalt opcio

Mdkodési méd - Munka tipus kivalasztasa
Beallitasok - Nem hasznalt opcid

Lézer1 - Lézer teljesitményének megadasa
Lézer2 - Nem hasznalt opcio

Negativ gravirozas - Abrakon Kkiviili teriilet

gravirozasa.

Optimalizalt gravirozas - Optimalizalt erd és
sebesség a gravirozas soran

Kdzvetlen kimenet - Szlrke arnyalatos direkt
gravirozas

Flggetlen kimenet - Nem hasznalt opcio
Vallképzés - Vallképzés engedélyezése
Vall mérték - Vallképzés mértekének értéke
Feluliras Faragott - Melyebb konturosabb
gravirozasi mod ,Rilievi”

Fellliras Grafikai - Lagyabb széll kevésbé
konturos gravirozasi mod |, Intagilo”

Gravirozas méd - Egyiranyu és oda-vissza
mod kivalasztas

Sork6z - A gravirozas sorainak tavolsaga

Beallitas - Gravirozas utani korbevagas

beallitasai, bévebben a bélyegz6 készitésnél

-

e

Réteg paraméter

o

i

Paraméterek betéltése ‘
reeo: [N
Aktiv réteq: | Igen x
Sebesség(mm,s): 200 [T Fixal
Fljds: |Igen f
Mikddési mod: | Gravirozas :T @|
Min Erd{%)  Max Era(%)
Lézerl: 12 12 [ Fiscdl
Lézer2: 30 30

[ Negativ gravirozas [ | Optimalizélt graviro
[ kiizvetlen kimenet [ | Fiiggetlen kimenet
[] valkeépzés
Vall mérték: |0 Wit
Felilliras: |Faragott -

Gravirozas mod: | X Oda-vissza |«

Sorkaz(mm); 0.02

Beallitas. ..

] [ Meégse ]

| ok
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Gravirozas

=
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Folyamat 1
I T T T L P e . L PR L TR - § - - =
Ritesq peramiter — e Murka | Forgats | Aegsater | User | Tesat [Tt [
— | — — . Réteg Mid  Sebes, Erd Kimenat
a || Paraméterek batoibise | [ EMP | Gravirazas | 200,000 :
rees: [ NI
Akfiv reteg: | Ipen -
Sebessdgimm/fs): 200 Pl
Fljds: | igen -

Mikodési mod: | Gravioass |~ | | Beithsck...

Min Erd{%)  Max ErG(%)

2] allk Le
il 1 = e :
wonal foszop bedlitds
LEper}: 30 0
Spam  Szametimm) Eltolis(mm) @
Megabi gravirosis Cpbmalizdlt gravira X 1 e 0 o
Ebrseten kmenet Filaggeten kmenat ¥ 1 0 0 ST0ra8.. |
valkepnes
il meértedic: men
%
Epiuliras; Faragott - Miktdtelds
Graviazas mad: X Oda-vissza |- . Start : Al oiylat || Megszakit |
Sockdafeer):  D.02 [ Bedlitis... | Mentésy fijba || U fdjbetoitds || Lewitds |
- — [ Utvomal cpbmalzalis Karir |
- ok | | mégee | ¥imend garafia Kwihvdg |

Gravirozas menete

Szerkessze meg vagy toltse be a gravirozni kivant grafikat. Lehet raszteres és vektoros egyarant.
Ha szlkséges allitsa be a méreteket vagy modositsa tetszés szerint. (forgatas, tikrozés stb.)
A munka ablakban kattintson a paramétereket tartalmazé sorra. A megjelend Réteg paraméter
ablakban adja meg a gravirozas paramétereit ( ha korabban mentett el az adott munkahoz
megfelel6 értékeket akkor a Paraméterek betdltése gombbal tdltse be ). Adja meg a
fejmozgatas sebességeét és a lézer erejét. Minimum és maximum értéknek is ugyan azt allitsa be.
Valaszthatd gravirozasi modok a Faragott, ahol egy hatarozottabb konturos szeli mélyebb képet
ad, illetve a Grafikai ahol lagyabb kevésbé konturos képet kapunk. Tovabba éllitsa be a
Gravirozas moéd ablakban, hogy a megmunkalas oda-vissza vagy csak egyiranyba torténjen.
Az egyiranyu gravirozas a nagyon apré finom munkakhoz ajanlott, viszont ilyenkor a munka
ideje pontosan a dupldja. Végul adja meg a sorkdz tavolsagot ami maximum 0.01mm. Az Ok
megnyomasaval zarja be az ablakot majd a Start gombbal inditsa el a munkat.
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Bélyegz6 gravirozas
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MO |E % BRI R®E | ial @K AMLE

Folyamat 1
1 I 11 I54'?C1 L I L1 ISS-IE:1 | N I | I L1 Iﬁg?q L1 11 L1 IT:“?C1 :I - II 1 1 ;:?:1 111 11 :4‘?C1 1 l —
| Réteg paraméter & e TR R T e T e T e T e Murika |E
A | Réteg
Iil | Parameterek betiltese EMP |
rete: | N
Aktiv réteg: T_Igf_'n ;v_:
Sebesség{mm/s): 150 [ Fisdl
Fajés: |Igen = Bellitis
Mikadési mad: i.Gra'u'Fi';::za's v' Vagas parameterek
- = [V] Gravirozas utan kérbevag
Min Era{%)  Max Erd(%a)
ﬂoa MO"' Lézer1: 30 30 [ Fixdl Sebeszég(mm/s): 30 [l
U AOYNEA Lézer2: 30 3 MinErd(%)  Max Erd(%)
OYB-YORYY¢ = ——— 60
[] Megativ gravirozas || Optimalizalt graviro Lezerl: (ol
38-3-80'\_#8 [ |kiizvetlen kimenet [ | Fiiggetlen kimenet Lézerd: 30 30
8288%0-23 -
Vall mértek: 0.3 e Fajés: |Nem -
Felilirés: ;Nincs = Plomba({0-5mm): O
Gravirozas méd: K Cda-vissza [+] Open Delay{ms): O
Sorkéz{mm): 0.02 Close Delay{ms): 0
i I Ok ] [ Mégse I [ Ok ] [ Mégse

Bélyegz6 gravirozas menete

Toltse be a gravirozandd raszteres ( jpg, jpeg, bmp, gif... ) fajlt. TUkrozze vizszintesen, majd a
munka ablakban a parameétereket tartalmazé sorra duplan kattintva hivja el a réteg parameterek
ablakot. Valassza ki a Gravirozast a Mudkudési méd menuben. Allitsa be az alapanyagnak
megfeleld sebességet és lézererdt, vagy toltse be a mentett paramétereket. Jeldlje ki a Negativ
gravirozas és a Vallképzeés opciét. Adja meg a Vall mértékét, ami 0.2 és 0.5 kozott ajanlott. A
meértékét az hatarozza meg, hogy mennyire kicsi €s aprolékos a gravirozando abra. Minél kissebb
objektumokat és karaktereket tartalmaz, a vall mértékét annal kissebbre kell venni. Ezt kdvetben
nyomja meg a BeallitAs gombot, és a Beadllitds ablakban jeldlje ki a Gravirozas utan korbevag
opciot. Adja meg vagashoz megfeleld sebességet és lézererét. Az ablakban talalhaté tovabbi
opciok nem funkcionalnak. Az Ok gomb megnyomasaval zarja be az ablakot és a mar ismertetett
maodon inditsa el a munkat.
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Vagas
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0|~ OAHOE B %% B IRKR® s HIalB R AMKE

0 g ~alyamat | 1
I?:I:IicilllIIIFl::llsiIIIIII?4I.:IIC1IIIIIIF?qulllllllﬁ’rﬁétegparaméter ﬁiiqllllll
AN | Faraméterek betiltése |
reteo: N
Aktiv réteq: Iggn || ;
Sebesség{mm/s): 25 [ Fixcal
' I Fujas: Igen "
_ : Mikodésiméd: |vagas | | [Bealitasok...
! i Min Er6(%) Max Eré(%)
! I Lézeri: 100 100 [ Fiscdll
i : Lézer: 30 30
%U @R@I = = -
_ . Myitott késleltetés: 0 ms
| Zart késleltetés: 0 ms
[P S [] Lézer Athatold méd
i {J"’J P p":li :
. STGNZT
H i Beallitas. ..
v | ok | | Mégse |

Vagas menete

Szerkessze meg vagy toltse be (csak vektoros) a vagni kivant grafikat. A munka ablakban a
parametereket tartalmazé sorra duplan kattintva hivja el6 a Reteg paraméterek ablakot.
Vélassza ki a Vagast a Mikudési moéd menlben. Allitsa be az alapanyagnak megfelel6
sebességet és lézererbt vagy toltse be a mentett paramétereket. Nyitott késleltetésnél a
|ézer a megadott ideig lesz aktiv a vagas el6tt a kezdépontban. Zart késleltetésnél a vagast
kovetben a lézer a megadott ideig marad aktiva végpontban. Plomba értéket megadva a
lézer a vagast kovet6en a vagas iranyba ismeételt vagast végez max. Smm hosszusagban.
Beallitas és BeallitAasok gombok nem funkcionalnak. A mar ismertetett médon inditsa el a
munkat.
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Pontozas/perforalas

56 SRO 4 71 7 TEO 7
|"|L|:I|£1||||||L|L|:I|4|||||||}|:I'|:1||||||'|"|:I'|€1||||||'|4|-m"l|:1||||||'|5|:I|:1||||||'|E|:I'|C1||||||E::'|=I|:I||||||l

mkﬂ_| Forgatd ! Regiszter | Liser

"
Réteq paraméter &J
gp Reteq Mad Sebes...
EAN | Paraméterek betiltése | - Poritozas ME
réteo: [ A
Aktiv réteq: | Igen 'v_:
Sebesség({mm/s): 200 [ Fixdl
Fijas: :Igen [+
Milkodési méd: | Pontozas |+ | | Bedlitésok...
Min Eré(26)  Max Eré(%%) [ Frl || e
Lezery: 30 i [Tl Fiscl vonal foszlop bedlitds
Lézer?: 30 30 Szam Szinet{mm) Eltolas
x: 1 0 0
¥l 1 0 0
Pontidg; 0.000 s
Masolas alkalmazas
Pont intervallum: 0.5 mmin
Pont hossz: 1.5 mn Mikidtetes
B | st || AlFolytat
[ kézéppont
| Mentés U fajba || U fil betsltés
2 L N
| Utvonal optimalizélas
[T kimend garafika

Eszkiiz

| T

Pontozas perforalas menete

Pontozasnal lehet6séglnk van az objektumok kérvonalat pontozni illetve perforalni. Toltse be
(csak vektoros) vagy szerkessze meg a kivant grafikat. A munka ablakban a paramétereket
tartalmazoé sorra duplan kattintva hivja el6 a Réteg paraméterek ablakot. Valassza ki
a Pontozast a Mikiidési méd meniben. Allitsa be az alapanyagnak illetve a munkanak
megfelel6 sebességet és l|ézerer6t vagy toltse be a mentett paramétereket. A Pont
intervallumban adhatjuk meg az egymast kdveté pontok kdzti tavolsagot, a Pont hosszal
pedig a pontok hosszat. Ha kijeldljuk a kdézéppont opciot, akkor a gép csak az objektum
kozepét pontozza meg a Pont id6ben megadott ideig. Az Ok gomb megnyomasaval zarja be
az ablakot és a mar ismertetett modon inditsa el a munkat
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Rétegek kezelése

N
HHOE| B[ %% B A% 08| =D @R AN @

i o

|I||5?‘::Ii.:1||||I||E-;l:’:li:1||||I|1|-::‘:;.:I::-C1||||||1|:-:|:‘:I|::1||||||1|4.-;I:I:::1||||I|1|5:|:<::.:1||||||1|E.|-;:I:I|:1||||I|:|::r:‘|‘l:::ﬁ|r ay e
! ! = Munka |Furgat€: R

B =
| Réteg paraméter [&J Réteg Méd

FaN | Paraméterek betiltése |

Gr avirozas
Wagas

A i MR | =
i annnany | =

{ o ¥ne b oo e B Aktiv réteg: | Igen e
' i Sebességimm)s): 40| [ Findl
Fujas: |Igen -

Mikbdésiméd: |Vagés |+ ||Bedlitdsok... |

Min Era(®)  Max Era{3s)

Fel

Lézeri: 100 100 7] Fixal vonalfoszlop bedllita:
- LR st [ | Lézer2: 30 30 S i
| T, | 1 0
¥ 1 a
Plomba: ©.000 mm -
Myitott késleltetés: 0 ms
Zartkésleltetés: 0 ms

Start E
L

Mentés U fajlba

=
(=%}
&
(=8
i
i

ﬁ. EBD[E[ﬂ i V] Lézer Athatols méd

[¥] Utvonal optimalizal
[ kimené garafika

v _ Ok ] I Mégse I

Eszkiz

Rétegek létrehozasa, kezelése

Toltse be vagy szerkessze meg a vagni, gravirozni kivant munkat. Jeloljon ki egy objektumot.
A rétegskalan valasszon egy szint. Jeloljon ki egy Ujabb objektumot és ahhoz is rendeljen egy
szint. Ezeket ismételje amig szUséges. Ezutan a Munka ablakban barmely sorra kattintva
nyissa meg a Réteg paramétereket. Ezen ablak baloldalan a szinekre kattintva a szinhez
tartozé réteg tulajdonsagait tudja allitani. Az Aktiv réteg menupontban kivalaszthatd, hogy az
adott réteg aktiv legyen a munkan belll, vagy keruljon kihagyasra. A paraméterek beallitasa
utan az Ok gombbal zarja be az ablakot, majd a munka ablakban a Fel és a Le gombokkal
allitsa be a rétegek munkasorrendjét. Minden esetben a gravirozast tegye legel6re, aztan
a pontozast majd utolsénak a vagast. Amennyiben tobbféle vagas szerepel a munkaban
akkor a sorrendet ugy kell koztik felallitani, hogy a kissebb vagas(ok) elséként a nagyobb,
vagy a korulvagasok utolsdként térténjenek.
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Szoftver hasznalata

Munka tobbszorozése

: ; : : .
Sor masolasa &J

¥ Szam: 3 ¥ szinet; 1.000
| [=]=]
Y szam: | Al Y sziinet:  1.000 oam
l Mégse | l Ok ]

Munka tobbszorozésének menete

Toltse be vagy szerkessze meg a gravirozni, vagni kivant munkat. Lehet raszteres vagy
vektoros, illetve akar egy tobbrétegl kombinalt munka. Kattintson a Kép menu ismétlés
ikonjara. A megjelend Sor masolasa ablakban allitsa be, hogy az X tengelyen
(vizszintesen) hany ismétlést szeretne és mekkora tavolsagokra egymastol. Aztan az
Y tengelyen (fuggéblegesen) is allitsa be az ismétlések szamat és tavolsagat. Az Ok
gomb megnyomasaval az ablak bezarddik és az asztalon megjelennek az ismétlések

Mivel az ismétlések onallé objektumoknak mindsulnek, igy csak egyesével szerkeszthetok.
Allitsa be a feladatnak megfelel6 erd és sebesség paramétereket, majd inditsa el munkat.



RedSail X700

— Hasznalati utasitas

Szoftver hasznalata

Fotogravirozas

Képszegkesztd — =
Srélesség: 1281 Pxelek
MMagassag: 1024 Pk
V., felbants: 2 Pixed finch
F. felbantis: Pined finch
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Fot6 gravirozas menete

Importalja be a gravirozni kivant fotot. Az Intéz6 menuben kattintson a BMP Képszerkeszt6
ikonra. A megnyil6 Képszerkeszt§ ablakban lehetéség van a kép fényerejének és
kontrasztjanak modositasara. Ha szikséges modositsa ezeket, majd a kimeneti felbontast
jeldlje ki és allitsa 1000 Dpi-re. Jeldlje kia Mod opcidt, majd valassza a pontgrafika modot.
Nyomja meg az Alkalmazas a forrasra gombot. Ekkor a program képpontokra bontja a
képet és visszakerul az asztalra. A gravirozas parameétereinek (sebesség és lézer erd)
bedllitasa utan a munka indithato.
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Gravirozégép hasznalata

Munkadarab behelyezése

A gép munkaterulete 500 mm X 700 mm, de lehetéség van nagyobb targyak megmunkalasara
is. Amunkaasztal 26 centimétert sulyeszthetd, illetve a gép elsé és hatsé ajtajat kinyitva
a hosszabb munkadarabok attolhatok a gépen. A gravirozas vagy vagas soran nem lép fel
fizikai kontaktus ezért az anyagot nem szukséges rogziteni. Munkadarab behelyezése el6tt
a fejet vigylk a balfels6 vagy jobbfelsé sarokba az asztalt pedig eresszik le a kell§ szintre.

Asztal mozgatasa

Ha az On gépében motoros az asztal mozgatas nyomja meg a Z/U gombot. Ekkor a kijelzén
megjelenik a menu. Automatikusan a Z Axes Move (Z tengely mozgatas) menudpont lesz aktiv.
Ekkor a jobbra-balra nyilakkal mozgathaté az asztal lefelé és folfelé. A tdbbi menlpontban
a gép kuldombozbé paraméterei allithatok, melyeket a hibatlan mikodés érdekében ne
modositson. A beallitas végeztével az ESC gombbal Iépjen ki a menubdl.

Fékusztavolsag beallitas

A fokuszpontban a legkissebb a |ézernyalab atmérdje, itt a legintenzivebb és a legpontosabb.
Ezért fontos a helyes beallitas. Helyezze be a munkadarabot, vigye a fejet a kezdépontba.
Lazitsa ki a lencsetarté tokmany rogzité csavarjat. Tegye a fej ala a géphez kapott

fokuszbeallitd plexit és engedje ra a fejet. Rogzitse a lencsetokmany rogzité csavarjat és
tavolitsa el a beallitd plexit.
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Gravirozégép hasznalata

U fajlok hasznalata

Lehet6ség van a gépre tolteni munkakat PC kapcsolaton keresztul vagy pendrive-rol.
Afeltoltott fajlokat kozvetlen indithatjuk a gépen. Az U f4jit tartalmazé pendrive-ot
csatlakoztassa az U-disk USB ajzatba. Nyomja meg a kijelz6panelen a File gombot.
Valassza ki a Udisk Files menut.

Nyomja meg az Enter gombot. A kijelz6n megjelennek az U fajlok. A kurzor nyilakkal
valassza ki a feltdlteni kivant munkat, majd nyomja meg ismét az Enter gombot.

A To Memory (Memoriaba) menUpont az Enter megnyomasa utan a fajlt bemasolja
a gép memorigjaba. A Delete (torlés) menupontal torli a fajlt a pendrive-rél.




RedSail X700 36.

— Hasznalati utasitas

Gravirozégép hasznalata

U fajlok hasznalata

A gépben tarolt U fajlok eléréséhez nyomja meg a File gombot, valassza ki Memory Files
menupontot majd nyomja meg az Enter gombot.

Az U fajlok kozul valassza ki a futtatni kivantat, majd nyomja meg ismét az Enter gombot.

A kivalasztott munkat a Run menupontal indithatja. A TrackFrame pontot valasztva a
fej koruljarja a munka befoglald méretét. Worktime preview megjeleniti a munka idejét.
A To Udisk menulpontal pedig atmasolja a fajlt az U disk-re csatlakoztatott pendrive-ra.
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Karbantartas

A pontos és hibatlan mikodés érdekében elengedhetetlen a gép idészakos karbantartasa.

A karbantartasok striiségét nagyban meghatarozzak a megmunkalt anyagok. Egyes anyagok
mint példaul a bélyegzégumi, nagy por, flst és korom terheléssel bir, mig mas anyagok viszont
mint példaul az Gveg csak minimalis por terhelést okoznak.

Nagyobb igénybevétel, illetve folyamatos hasznalat esetén a munkakezdés el6tt tisztitsa meg

a tukroket alkohol és egy puha sz0szmentes ruha segitségével.

Folyamatos hasznalat esetén heti egy alkalommal szukséges tisztitani a tukrokon kivul a
fokuszlencsét a gorgbket és a sineket. A fékuszlencsét alkohollal a sineket és gérgdket

alkohol tartalmu Clin ablaktisztitéval.

Fokuszlencse tisztitasa

Lazitsa ki a rogzit6csavart Tekerje szét a lencse tokmanyt Tistitsa meg a lencsét

Gorglk és a sinek tisztitasa

X tengely és fejgorgdk Jobb Y tengely és gorgék Bal Y tengely és goérgék
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Hiba elharitas

A gravirozégép nem kapcsol be.

- Ellenérizze, hogy a tapkabel csatlakoztatva van-e a hal6zatra. Ha nincs, dugja be a konektorba.

- Ellenérizze a tapkabel csatlakozo ajzataban 1évé biztositék éppségét. Amennyiben a biztositék
sérult cserélje ki egy azonos értékiire.

A gravirozégép mikodik, de a Iézer nem aktiv.

- Ellenérizze, hogy a lézer fékapcsold be van-e kacsolva. Amennyiben 0 allasban van, kapcsolja
1 allasba.

- Ellenérizze a fedél és az Inter Lock Switch kapcsolo allapotat. Csukja le a fedelet vagy forditsa
el az Inter Lock Switch kapcsolot.

- Ellen6rizze, hogy a vizforgatd be van-e kapcsolva és megfeleléen csatlakoztlakozik-e a géphez.

A vizhiité hibajelzést ad, sipol.

- Ellenérizze, hogy a rendszerbél szivarog-e a viz. Ha igen, szlntesse meg a szivargast és
toltse fol a rendszert desztilalt vizzel.

- Ellen6rizze, hogy keletkezett-e dugulas a hitérendszerben. ( megtért gumicsd, csére helyezett
nehéz targy) Ha igen, sziintesse meg a dugulast.

A gravirozas/vagas nem pontos vagy torzulit.

- Ellenérizze, hogy sik gravirozas /vagas esetén ne legyen aktivalva a forgatd hasznalata,
illetve forgatd alkalmazasa esetén engedélyezve legyen a forgatdé hasznalat és pontosan legyen
megadva a hengeres targy atmérgje.

- Ellenérizze a gorgbk és a sinek allapotat. Amennyiben szennyezddés talalhato rajtuk gondosan
tisztitsa meg a gorgbket és a sineket.

- Ellen6rizze a bordasszijak feszességét, éppségét. Ha sérulést talal a bordasszijon, vagy
tulsagosan laza, kérem hivja a szervizt.

- Ellenérizze, hogy a fejben a fokuszlencse kilazult-e. Ha fékuszlencse laza, allitsa kbzépre és
a menetes gydrivel rogzitse.

A munkaterilet egyik felén gyengébben vagy egyaltalan nem dolgozik a gép.

- Ellen6rizze a tukrok ballitasat. Az asztal minden pontjan a nyalabnak a fej belépényilasanak
kozepére kell esnie.

- Ellenérizze hogy a fokusztavolsag a munkaterulet minden pontjan ugyan akkora legyen.

A szokott beallitasokkal gyengébben graviroz/vag a gép.
- Ellen6rizze a fokuszlencse és tukrok tisztasagat és beallitasait. Tisztitsa meg a tukroket és
allitsa be 6ket, szedje ki a fejet és tisztitsa meg a fokuszlencsét.
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Biztositék csere

Huzza ki a gépbdl a halozati kabelt. A csatlakozodajzatban talalhaté a biztositék fiok. Csavarhuzo
segitségével huzza ki a biztositéktartot. Cserélje ki a biztositékot ( 250V 5A ) majd helyezze
vissza az ajzatba. Csatlakoztassa a tapkabelt és kapcsolja be a gépet.
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Biztonsagi eléirasok

Elhelyezés és tarolas

A gép hasznalata kdzben egyes anyagokbdl irritalé gazok szabadulhatnak fel, ezért a gép

csak jol szell6ztethet6 helyiségben Uzemeltethetd. Az elszivo gégecsovét minden esetben
kiultérre vezesse ki. Az elhelyezéskor vegye figyelembe, hogy a Iézercsé és a hitérendszer
desztillalt vizzel van toltve, ami miatt fagyveszélyes. A gépet mikodtetni és tarolni is csak fltott
fagymentes helyiségben szabad, ellenkezé esetben a lIézercsd és a hitérenszer is meghibasodik
a fagyas kovetkeztében.

Hasznalat

- Figyelem! A gép infralézerrel mikodik, ezért a |ézersugar lathatatlan!

- Alézer égési sérulést okozhat.

- Ne nézzen a munkavégzés kdzben keletkezd fénybe.

- Mlkodés kdzben a gépbe nyulni tilos.

- Munka csak lecsukott fedélnél indithato.

- Hibas tukor bellitas esetén a lézer kiléphet a munkateruletrdl, ezért a munkakezdés el6tt ezt
minden esetben ellendrizni kell.

- Az egyes gravirozhato alapanyagok fizikai és kémiai tulajdonsagai kilénbéznek, e miatt javasolt
az alapanyag rovid tesztelése. A gép kezel6jének tisztaban kell lennie a gravirozashoz hasznalt
alapanyagok technikai tulajdonsagaival, illetve azok égésekor fellép6 egészség- vagy
kornyezetkarositd hatasaival.

- Lézervagaskor ugyeljen arra, hogy ne kapjon langra az alapanyag! Ez féként vastagabb
alapanyagok (pl.papir, fa 5Smm felett, plexi 5mm felett) esetén, lassu vagasi sebesség (10mm/s alatt)
esetén fontos!

- A géptestet a foldel6pont hasznalataval minden esetben féldelni kell!

- A berendezést csak betanitott felnétt személy hasznalhatja, a hasznalati utasitas elolvasasa
€s megértése utan.

Egyéb informaciok:

A hasznalati utasitas a gyari (a gép atadasakor mellékelt) hasznalati utasitas kiegészitése, illetve az
itt talalhatd informaciok a gyartd altal megadott és ajanlott technikai és technoldgiai informaciok.
A berendezést a megrendeld a sajat felel6sségére hasznalja. A gyartd fenntartja a jogot a gép egyes
paramétereinek el6zetes bejelentés nélkuli megvaltoztatasara.

Minden jog fenntartva! Signdepot.eu
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